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Wymagania techniczne ogólne dla fryz

WYMAGANY MATERIAŁ W 100% FSC
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I. Wymagania ogólne

Wymagania skierowane do dostawców poniższych
rodzajów drewna:

-brzoza mokra
-brzoza sucha
-olcha mokra
-olcha sucha
-buk suchy
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Na palecie może znajdować się tylko jedna klasa 
oraz jeden rodzaj drewna.

MIX i MIESZANIE KLAS NIEDOPUSZCZALNE!!

Legenda:

Dopuszczalny

Niedopuszczalny



Jakość fryzy

Defekt Niedopuszczalny

Pęknięcia 
czołowe

Pęknięcia 
boczne

4



Jakość fryzy

Defekt Niedopuszczalny

1
Sęki pęknięte, 
niezrośnięte

2
Seki martwe, 

zepsute

3 Sęki cale, zrośnięte ≥ 15mm
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Jakość fryzy 

Defekt Niedopuszczalny

Kora

Chodniki 
owadzie

Obecność ciał 
obcych

Próchno
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Jakość fryzy

Defekt Niedopuszczalny

Krzywizny

Brak wymiaru

Niewymiarowy materiał oraz wszelkie krzywizny 
będą weryfikowane w procesie produkcyjnym 

(niedostrugi). Dopuszczalna krzywizna w każdej 
płaszczyźnie do 1 [mm]. Ostateczna wartość 

reklamacji jest określana wynikowo po 
przepuszczeniu materiału przez produkcję. W 

kwestiach spornych materiał będzie przecięty i 
zmierzony w najwęższym miejscu.

7



Jakość fryzy

Defekt Niedopuszczalny

Wady obróbki
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Jakość palety

Parametr Wymiar[mm]

Szerokość 800

Długość 1200

Konstrukcja euro

Deski wierzchnie 5 SZT.

Deski konstrukcyjne 3 SZT.

Deski spodnie 3 SZT.

Klocki paletowe wyłącznie drewniane.
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- Dostawca zobowiązany jest przed załadunkiem 
materiału do jego wizualnej inspekcji celem 
sprawdzenia czy materiał jest wolny od 
insektów niszczących drewno,

- Przy załadunku materiału do ciężarówki 
dostawca zobowiązany jest do sprawdzenia 
wewnętrznych powierzchni naczepy celem 
upewnienia się, że nie występują w niej insekty 
niszczące drewno,

- Należy powiadomić Novigo o każdym 
przypadku wykrycia insektów niszczących 
drewno na terenie dostawcy. 
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Inspekcja insektów



FSC

Wymagany materiał z FSC 100% lub FSC MIX 
CREDIT.

Certyfikat FSC na fakturze i numer FSC na 
dokumencie WZ.
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Novigo sp. z o.o. sp. k.
ul. Wojska Polskiego 118E

Polska, 16-400 Suwałki
NIP: 125-162-32-42

1. FRYZA  NA RAMIĘ

WYMAGANY MATERIAŁ W 100% FSC



KLASA (1.1-1.5.)

Dopuszczalne są:

- Fałszywa twardziel bez pęknięć 
powierzchniowych 

- Przebarwienia, zaparzenia wynikające z 
suszenia

- naturalne przebarwienia drewna

13

WYMIAR KLASA I KLASA II

1
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Fryza sucha na ramię
GATUNEK 1.1 OLCHA 1.2. BRZOZA 1.3. BUK 1.4. BUK CIĘTY Z DESKI 1.5. BUK STRUGANY

PARAMETR
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI

SZEROKOŚĆ [mm] 51,5 51,5 - 58 51,5 51,5 - 58 51,5 51,5 - 57 51 51 - 54 49 49 - 51

GRUBOŚĆ [mm] 32 32 - 36 32 32 - 36 32 32 - 36 32 32 - 36 32 32 - 34

DŁUGOŚĆ [mm] 325 325 - 340 325 325 - 340 325 325 - 335 325 325 - 335 325 325 - 335

WILGOTNOŚĆ [%] 8 8 - 12 12 12 - 16 10 10 - 14 10 10 - 14 10 10 - 14

Wymiar obliczeniowy
SZEROKOŚĆ [mm] 51,5 51,5 51,5 51 49

GRUBOŚĆ [mm] 32 32 32 32 32

DŁUGOŚĆ [mm] 325 325 325 325 325

OBRÓBKA WSTĘPNA 
(PARZENIE) NIE NIE TAK TAK TAK



Ułożenie i pakowanie (1.1-1.5.)

WYMAGANY SPOSÓB UŁOŻENIA FRYZY:
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1 WARSTWA (50 
SZT.)

WARSTWA PRZEKŁADKOWA CO 6 
WARSTW (50 SZT.)

48 warstw x 50 szt. = 2400 fryz = 1,273 m3
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- Ułożenie „na głucho”,
- Tylko jeden wymiar na palecie,
- Max wysokość palety z ładunkiem 1950[mm],
- Ładunek zbandowany z 4 stron, następnie 

zabezpieczony folią,
- Etykieta formatu min A5 w koszulce przypięta 

do pasków bandujących z boku i od czoła 
palety, (załącznik „METKA PALETOWA”)

- Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbą-
litera dostawcy oraz data,

- Paleta z gotowym wyrobem powinna być 
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczeń 
(trociny,wióry,pył) np. przy użyciu sprężonego 
powietrza.

Uwaga !
W ładunku nie mogą znajdować się inne elementy 
takie jak przekładki, listwy oddzielające czy folia. 
Istnieje możliwość uszkodzenia maszyny. 



Klasa drewna (1.6-1.7.)

Wymiar Klasa I Klasa II

1

Na wymiarze 1 w klasie 2 dopuszczalne są:

- Fałszywa twardziel bez pęknięć 
powierzchniowych,

- naturalne przebarwienia drewna.
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Fryza mokra na ramię
GATUNEK 1.6. BRZOZA 1.7. OLCHA

PARAMETR
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES TOLERANCJI

SZEROKOŚĆ [mm] 57 57 - 62 57 57 - 62

GRUBOŚĆ [mm] 36 36 - 40 36 36 - 40

DŁUGOŚĆ [mm] 335 335 - 345 335 335 - 345

WILGOTNOŚĆ [%] - - - -

Wymiar obliczeniowy

SZEROKOŚĆ [mm] 51,5 51,5

GRUBOŚĆ [mm] 32 32

DŁUGOŚĆ [mm] 320 320

OBRÓBKA WSTĘPNA 
(PARZENIE) NIE NIE



Ułożenie i pakowanie (1.6-1.7.)

Wymagany sposób układania fryzu na palecie

2 warstwa=31 szt 3 warstwa = 31 szt

Kolejne warstwy =31 szt Ostatnia warstwa = 30 szt
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1 warstwa = 15 szt

Uwaga !
Pomiędzy paletą a 1 warstwą nie mogą znajdować się inne elementy takie jak przekładki czy listwy oddzielające.



Ułożenie i pakowanie – wymiar 

Ilość sztuk

1 warstwa 15 szt

Od 2 do 48 warstwy 31 szt

49 warstwa 30 szt

Łącznie 1502 szt

1502 szt = 0,792 m³
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Wymagany sposób układania fryzu na palecie



Zabezpieczenie czół

Zabezpieczenie czół:

- Wymagane zabezpieczenie emulsją parafinową 
nakładaną za pomocą pistoletu lakierniczego.

UWAGA! 
Czoła nie mogą być zabezpieczone wapnem oraz 

impregnatem.
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Ułożenie i pakowanie
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- Ułożenie ażurowe do suszenia,
- Tylko jeden wymiar na palecie,
- Max wysokość palety z ładunkiem 1950[mm],
- Ładunek zbandowany z 4 stron, następnie 

zabezpieczony folią,
- Etykieta formatu min A5 w koszulce przypięta 

do pasków bandujących z boku i od czoła 
palety, (załącznik „METKA PALETOWA”)

- Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbą-
litera dostawcy oraz data,

- Paleta z gotowym wyrobem powinna być 
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczeń 
(trociny,wióry,pył) np. przy użyciu sprężonego 
powietrza.

Uwaga !
W ładunku nie mogą znajdować się inne elementy 
takie jak przekładki, listwy oddzielające czy folia. 
Istnieje możliwość uszkodzenia maszyny. 



Novigo sp. z o.o. sp. k.
ul. Wojska Polskiego 118E

Polska, 16-400 Suwałki
NIP: 125-162-32-42

2. FRYZA  NA POPRZECZKĘ

WYMAGANY MATERIAŁ W 100% FSC



Klasa drewna (2.1-2.4.)

Materiał na poprzeczkę wyłącznie I klasy.

Wymiar Klasa I Klasa II

1

23
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Fryza mokra na poprzeczkę
GATUNEK 2.1. BRZOZA 2.2. OLCHA 2.3. BRZOZA 2.4. OLCHA

PARAMETR
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI

SZEROKOŚĆ [mm] 55 55 - 62 55 55 - 62 55 55 - 62 55 55 - 62

GRUBOŚĆ [mm] 38 38 - 43 38 38 - 43 15 15 - 17 15 15 - 17

DŁUGOŚĆ [mm] 445 445 - 455 445 445 - 455 445 445 - 455 445 445 - 455

WILGOTNOŚĆ [%] - - - - - - - -

Wymiar obliczeniowy

SZEROKOŚĆ [mm] 50 50 50 50

GRUBOŚĆ [mm] 35 35 12 12

DŁUGOŚĆ [mm] 440 440 440 440

OBRÓBKA WSTĘPNA 
(PARZENIE)

NIE NIE NIE NIE



Ułożenie i pakowanie (2.1-2.2.)

1 warstwa 2 warstwa

Ilość sztuk

1 warstwa 8 szt

24 warstw 28 szt

23 warstwy 18 szt

Ostatnia warstwa 28 szt

Łącznie 48 warstw

Łącznie 1094 szt

3 warstwa

1094 SZT. = 0,842 m³
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Wymagany sposób układania fryzu na palecie

Ułożenie-całość



Ilość sztuk

1 warstwa 16 szt

27 warstw 56 szt

27 warstw 36 szt

Ostatnia warstwa 28 szt

Łącznie 55 warstw

Łącznie 2500 szt

2566 SZT. = 0,66 m³

1 warstwa 2 warstwa

3 warstwa

X 2
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Wymagany sposób układania fryzu na palecie

Ułożenie i pakowanie (2.3-2.4.)

Ułożenie-całość



Ułożenie i pakowanie (2.1-2.4.)
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- Ułożenie ażurowe do suszenia,
- Tylko jeden wymiar na palecie,
- Max wysokość palety z ładunkiem 1950[mm],
- Ładunek zbandowany z 4 stron, następnie 

zabezpieczony folią,
- Etykieta formatu min A5 w koszulce przypięta 

do pasków bandujących z boku i od czoła 
palety, (załącznik „METKA PALETOWA”)

- Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbą-
litera dostawcy oraz data,

- Paleta z gotowym wyrobem powinna być 
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczeń 
(trociny,wióry,pył) np. przy użyciu sprężonego 
powietrza.

Uwaga !
W ładunku nie mogą znajdować się inne elementy 
takie jak przekładki, listwy oddzielające czy folia. 
Istnieje możliwość uszkodzenia maszyny. 
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Zabezpieczenie czół

Zabezpieczenie czół:

- Wymagane zabezpieczenie emulsją parafinową 
nakładaną za pomocą pistoletu lakierniczego.

UWAGA!
Czoła nie mogą być zabezpieczone wapnem oraz 

impregnatem.



Klasa (2.5-2.8.)

Materiał na poprzeczkę wyłącznie I klasy.
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Wymiar Klasa I Klasa II

1



30

Fryza sucha na poprzeczkę

GATUNEK 2.5. BRZOZA 2.6. OLCHA 2.7. BRZOZA 2.8. OLCHA

PARAMETR
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES TOLERANCJI

SZEROKOŚĆ [mm] 50 50 - 56 50 50 - 56 50 50 - 57 50 50 - 57

GRUBOŚĆ [mm] 12 12 - 15 12 12 - 15 35 35 - 39 35 35 - 39

DŁUGOŚĆ [mm] 440 440 - 450 440 440 - 450 440 440 - 450 440 440 - 450

WILGOTNOŚĆ [%] 12 12 - 16 8 8 - 12 12 12 - 16 8 8 - 12

Wymiar obliczeniowy

SZEROKOŚĆ [mm] 50 50 50 50

GRUBOŚĆ [mm] 12 12 35 35

DŁUGOŚĆ [mm] 440 440 440 440

OBRÓBKA WSTĘPNA 
(PARZENIE)

NIE NIE NIE NIE



Ułożenie i pakowanie (2.5-2.6.)

1
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114 warstw x 44 szt. = 5016 klepek = 1,294 m3

1 WARSTWA 
(44 SZT.)

WARSTWA PRZEKŁADKOWA 
CO 6 WARSTW
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- Ułożenie „na głucho”,
- Tylko jeden wymiar na palecie,
- Max wysokość palety z ładunkiem 1950[mm],
- Ładunek zbandowany z 4 stron, następnie 

zabezpieczony folią,
- Etykieta formatu min A5 w koszulce przypięta 

do pasków bandujących z boku i od czoła 
palety, (załącznik „METKA PALETOWA”)

- Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbą-
litera dostawcy oraz data,

- Paleta z gotowym wyrobem powinna być 
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczeń 
(trociny,wióry,pył) np. przy użyciu sprężonego 
powietrza.

Uwaga !
W ładunku nie mogą znajdować się inne elementy 
takie jak przekładki, listwy oddzielające czy folia. 
Istnieje możliwość uszkodzenia maszyny. 

Wymagany sposób ułożenia fryzy



Ułożenie i pakowanie (2.7-2.8.)

Wymagany sposób ułożenia fryzy
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38 warstw x 44 szt. = 1672 fryzy = 1,29 m3

1 WARSTWA 
(44 SZT.)

WARSTWA PRZEKŁADKOWA
(44 SZT.) 

WARSTWA PRZEKŁADKOWA
(44 SZT.)
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- Ułożenie „na głucho”,
- Tylko jeden wymiar na palecie,
- Max wysokość palety z ładunkiem 1950[mm],
- Ładunek zbandowany z 4 stron, następnie 

zabezpieczony folią,
- Etykieta formatu min A5 w koszulce przypięta 

do pasków bandujących z boku i od czoła 
palety, (załącznik „METKA PALETOWA”)

- Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbą-
litera dostawcy oraz data,

- Paleta z gotowym wyrobem powinna być 
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczeń 
(trociny,wióry,pył) np. przy użyciu sprężonego 
powietrza.

Uwaga !
W ładunku nie mogą znajdować się inne elementy 
takie jak przekładki, listwy oddzielające czy folia. 
Istnieje możliwość uszkodzenia maszyny. 



Novigo sp. z o.o. sp. k.
ul. Wojska Polskiego 118E

Polska, 16-400 Suwałki
NIP: 125-162-32-42

3.FRYZA (30mm) NA POPRZECZKĘ

WYMAGANY MATERIAŁ W 100% FSC



Klasa (3.1-3.2.)

Materiał na poprzeczkę wyłącznie I klasy.

34

Wymiar Klasa I Klasa II

1
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Fryza mokra na poprzeczkę – niższy wymiar
GATUNEK 3.1. BRZOZA 3.2. OLCHA

PARAMETR
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES TOLERANCJI

SZEROKOŚĆ [mm] 35 35 - 42 35 35 - 42

GRUBOŚĆ [mm] 15 15 - 17 15 15 - 17

DŁUGOŚĆ [mm] 445 445 - 455 445 445 - 455

WILGOTNOŚĆ [%] - - - -

Wymiar obliczeniowy

SZEROKOŚĆ [mm] 30 30

GRUBOŚĆ [mm] 12 12

DŁUGOŚĆ [mm] 440 440



1 2

3 4

1. Fryza wygięta (poprzecznie jak czółno, 
podłużnie jak banan).

2. Zbyt mała gęstość materiału.
3. Pęknięcia podłużne na całej długości 

materiału.
4. Sęki poprzeczne na długiej krawędzi.
5. Obecność kory

Z każdej fryzy muszą wyjść 3 poprzeczki.

Niezgodności niedopuszczalne (3.1-3.2.)

36



Ułożenie i pakowanie

1 warstwa=8 2 warstwa=20+20=40

3 warstwa = 20+2+2=24

Wymagany sposób ułożenia fryzu na palecie

20 szt20 szt
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ILOŚĆ SZTUK

1 warstwa 16 szt

27 warstw 80 szt

27 warstw 48 szt

Ostatnia warstwa 40 szt

Łącznie 112 warstw

Łącznie 3472 szt

3472 SZT. = 0,55 m³

X 2

Ułożenie-całość
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Wymagania techniczne ogólne dla fryz
INS.DUR.DUR.034.B

Strona 38/50         

Zabezpieczenie czół

Zabezpieczenie czół:

- Wymagane zabezpieczenie emulsją parafinową 
nakładaną za pomocą pistoletu lakierniczego.

UWAGA!
Czoła nie mogą być zabezpieczone wapnem oraz 

impregnatem.

Wydanie Data Wykonał Sprawdził Zatwierdził Modyfikacja

B 31.08.2020 Arkadiusz Domel Mariusz Pawlik Janusz Staranowicz

A 09.12.2019 Arkadiusz Domel Mariusz Pawlik Janusz Staranowicz



Ułożenie i pakowanie

39

- Ułożenie ażurowe do suszenia,
- Tylko jeden wymiar na palecie,
- Max wysokość palety z ładunkiem 1950[mm],
- Ładunek zbandowany z 4 stron, następnie 

zabezpieczony folią,
- Etykieta formatu min A5 w koszulce przypięta 

do pasków bandujących z boku i od czoła 
palety, (załącznik „METKA PALETOWA”)

- Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbą-
litera dostawcy oraz data,

- Paleta z gotowym wyrobem powinna być 
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczeń 
(trociny,wióry,pył) np. przy użyciu sprężonego 
powietrza.

Uwaga !
W ładunku nie mogą znajdować się inne elementy 
takie jak przekładki, listwy oddzielające czy folia. 
Istnieje możliwość uszkodzenia maszyny. 



Novigo sp. z o.o. sp. k.
ul. Wojska Polskiego 118E

Polska, 16-400 Suwałki
NIP: 125-162-32-42

4.FRYZA KRÓTKA NA RAMIĘ

WYMAGANY MATERIAŁ W 100% FSC



Klasa drewna (4.1-4.5.)

Wymiar Klasa I Klasa II

1

Na wymiarze 1 w klasie 2 dopuszczalne są:

- Fałszywa twardziel bez pęknięć 
powierzchniowych,

- naturalne przebarwienia drewna.

41
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Fryza krótka sucha na ramię
GATUNEK 4.1. OLCHA 4.2. BRZOZA 4.3. BUK

PARAMETR
WYMIAR

NOMINALNY
ZAKRES TOLERANCJI

WYMIAR 
NOMINALNY

ZAKRES TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI

SZEROKOŚĆ [mm] 51,5 51,5 - 58 51,5 51,5 - 58 51,5 51,5 - 57

GRUBOŚĆ [mm] 32 32 - 36 32 32 - 36 32 32 - 36

DŁUGOŚĆ [mm] 150-320 150-320 150-320 150-320 150-320 150-320

WILGOTNOŚĆ [%] 8 8 - 12 12 12 - 16 12 10 - 14

Wymiar obliczeniowy
SZEROKOŚĆ [mm] 51,5 51,5 51,5
GRUBOŚĆ [mm] 32 32 32
DŁUGOŚĆ [mm] 210 210 210



Ułożenie i pakowanie (4.1-4.3.)

Wymagany sposób ułożenia fryzy
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- Ułożenie „na głucho”,
- Tylko jeden wymiar na palecie,
- Max wysokość palety z ładunkiem 1950[mm],
- Ładunek zbandowany z 4 stron, następnie 

zabezpieczony folią,
- Etykieta formatu min A5 w koszulce przypięta 

do pasków bandujących z boku i od czoła 
palety, (załącznik „METKA PALETOWA”)

- Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbą-
litera dostawcy oraz data,

- Paleta z gotowym wyrobem powinna być 
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczeń 
(trociny,wióry,pył) np. przy użyciu sprężonego 
powietrza.

Uwaga !
W ładunku nie mogą znajdować się inne elementy 
takie jak przekładki, listwy oddzielające czy folia. 
Istnieje możliwość uszkodzenia maszyny. 

3
6

 W
A

R
ST

W
 

18 WARSTW NA PRZEMIAN X2 = 2268 fryz = 0,784 m3

1 WARSTWA 
(3 RZĘDY PO 22 SZT.)

2 WARSTWA 
(4 RZĘDY PO 15 SZT.)



KLASA (4.3-4.5.)

Dopuszczalne są:

- Fałszywa twardziel bez pęknięć 
powierzchniowych 

- Przebarwienia, zaparzenia wynikające z 
suszenia

- naturalne przebarwienia drewna

44

WYMIAR KLASA I KLASA II

1
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Fryza krótka mokra na ramię

GATUNEK 1.6. BRZOZA 1.7. OLCHA

PARAMETR
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI
WYMIAR 

NOMINALNY
ZAKRES 

TOLERANCJI

SZEROKOŚĆ [mm] 57 57 - 62 57 57 - 62

GRUBOŚĆ [mm] 36 36 - 40 36 36 - 40

DŁUGOŚĆ [mm] 160-330 160-330 160-330 160-330

WILGOTNOŚĆ [%] - - - -

Wymiar obliczeniowy

SZEROKOŚĆ [mm] 51,5 51,5

GRUBOŚĆ [mm] 32 32

DŁUGOŚĆ [mm] 210 210



Ułożenie i pakowanie (4.4-4.5.)

1 warstwa Kolejne warstwy

Ilość sztuk

1 warstwa 28 szt

Od 2 do 48 warstwy 46 szt

Łącznie 48 warstw

Łącznie 2190 szt

2190 SZT. = 0,757 m³
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Wymagany sposób układania fryzu na palecie

Całkowite ułożenie
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Zabezpieczenie czół

Zabezpieczenie czół:

- Wymagane zabezpieczenie emulsją parafinową 
nakładaną za pomocą pistoletu lakierniczego.

UWAGA!
Czoła nie mogą być zabezpieczone wapnem oraz 

impregnatem.



Ułożenie i pakowanie
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- Ułożenie ażurowe do suszenia,
- Tylko jeden wymiar na palecie,
- Max wysokość palety z ładunkiem 1950[mm],
- Ładunek zbandowany z 4 stron, następnie 

zabezpieczony folią,
- Etykieta formatu min A5 w koszulce przypięta 

do pasków bandujących z boku i od czoła 
palety, (załącznik „METKA PALETOWA”)

- Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbą-
litera dostawcy oraz data,

- Paleta z gotowym wyrobem powinna być 
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczeń 
(trociny,wióry,pył) np. przy użyciu sprężonego 
powietrza.

Uwaga !
W ładunku nie mogą znajdować się inne elementy 
takie jak przekładki, listwy oddzielające czy folia. 
Istnieje możliwość uszkodzenia maszyny. 
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Suwałki

Novigo sp. z o.o. sp. k.
ul. Wojska Polskiego 118E

Polska, 16-400 Suwałki
NIP: 125-162-32-42



METKA PALETOWA
DOSTAWCA

DATA WYSYŁKI

GATUNEK DREWNA

KLASA DREWNA

WYMIAR

ILOŚĆ SZTUK / m3

NUMER PALETY

DATA CIĘCIA

WYMIAR CIĘCIA
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Maksymalny czas między produkcją w tartaku, a rozpoczęciem procesu 
suszenia wynosi 60 dni.


