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Nowvigci

I. Wymagania ogdlne

Wymagania skierowane do dostawcéw ponizszych Na palecie moze znajdowac sig tylko jedna klasa
rodzajéw drewna: oraz jeden rodzaj drewna.

-brzoza mokra MIX i MIESZANIE KLAS NIEDOPUSZCZALNE!!
-brzoza sucha

-olcha mokra

-olcha sucha

-buk suchy Legenda:

Dopuszczalny “
Niedopuszczalny 6



Jakos¢ fryzy

Defekt Niedopuszczalny
Pekniecia

czotowe
Pekniecia

boczne




Jakos¢ fryzy

Defekt

Niedopuszczalny

Seki pekniete,
niezrosniete

Seki martwe,
zepsute

®
&

Seki cale, zrosniete

> 15mm




Nowvigc

Jakos¢ fryzy

Defekt

Niedopuszczalny

Kora

Chodniki
owadzie

Obecnosc¢ ciat
obcych

Préochno

>




Jakos¢ fryzy

Defekt Niedopuszczalny

Krzywizny

Brak wymiaru

Niewymiarowy materiat oraz wszelkie krzywizny
bedg weryfikowane w procesie produkcyjnym
(niedostrugi). Dopuszczalna krzywizna w kazdej
ptaszczyznie do 1 [mm]. Ostateczna wartosc
reklamacji jest okreslana wynikowo po
przepuszczeniu materiatu przez produkcje. W
kwestiach spornych materiat bedzie przeciety i
zmierzony w najwezszym miejscu.




Nowvigc

Jakosc¢ fryzy

Defekt

Niedopuszczalny

Wady obrobki

X




Jakos¢ palety

1200mm. —-DI

"

| 145

| 145 | 382,5

[145 | 3825

=3 800mm. 41
g 145 | |100] [100| | 145
3 44— —
29—
|100|

_1100[ | 145 |

Parametr Wymiar[mm]
Szeroko$é 800
Dtugosé 1200

Konstrukcja euro

Deski spodnie

\

Deski wierzchnie 5 SZT.
Deski konstrukcyjne 3 SZT.
3 SZT.

Klocki paletowe wytgcznie drewniane.
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Inspekcja insektéw

Dostawca zobowigzany jest przed zatadunkiem
materiaftu do jego wizualnej inspekcji celem
sprawdzenia czy materiat jest wolny od
insektéw niszczgcych drewno,

Przy zatadunku materiatu do ciezaréwki
dostawca zobowigzany jest do sprawdzenia
wewnetrznych powierzchni naczepy celem
upewnienia sie, ze nie wystepujg w niej insekty
niszczace drewno,

Nalezy powiadomi¢ Novigo o kazdym
przypadku wykrycia insektow niszczgcych
drewno na terenie dostawcy.
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FSC

Wymagany materiat z FSC 100% lub FSC MIX
CREDIT.
Certyfikat FSC na fakturze i numer FSC na
dokumencie WZ.
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Novigc

1. FRYZA NA RAMIE

Novigo sp. z 0.0. sp. k.
ul. Wojska Polskiego 118E
Polska, 16-400 Suwafki

- NIP: 125-162-32-42

WYMAGANY MATERIAt W 100% FSC
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KLASA (1.1-1.5.)

WYMIAR KLASA | KLASA I

. | 0| @

Dopuszczalne s3: @

- Fafszywa twardziel bez pekniec

powierzchniowych

- Przebarwienia, zaparzenia wynikajace z

suszenia

- naturalne przebarwienia drewna

13
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Fryza sucha na ramie

GATUNEK 1.1 OLCHA 1.2. BRZOZA 1.3. BUK 1.4. BUK CIETY Z DESKI 1.5. BUK STRUGANY
PARAMETR N;Vl\; ml/:\gw ToZLi';E\ENScu Ncm mI:LTW ToZLéEiENScu NgNl\; mlﬁﬁw TozLéﬁiENscu Nc\)NnI mmy Tozéﬁifuscu Ngvl\\/l( mlmw Tozl.léléiilscu
SZEROKOSC [mm] 51,5 51,5-58 51,5 51,5-58 51,5 51,5-57 51 51-54 49 49-51
GRUBOSC [mm] 32 32-36 32 32-36 32 32-36 32 32-36 32 32-34
DtUGOSC [mm] 325 325-340 325 325-340 325 325-335 325 325-335 325 325-335
WILGOTNOSC [%] 8 8-12 12 12-16 10 10-14 10 10-14 10 10-14
Wymiar obliczeniowy
SZEROKOSC [mm] 51,5 51,5 51,5 51 49
GRUBOSC [mm] 32 32 32 32 32
DLUGOSC [mm] 325 325 325 325 325
OBROBKA WSTEPNA
(PARZENIE) NIE NIE TAK TAK TAK

A

Grubosc¢

Szerokosc
-

14
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Utozenie i pakowanie (1.1-1.5.)

B ULOZENIA FRYZY:

O

WYMAGANY SPOS

11 #48 WARSTW X 50 SZT=

1 WARSTWA (50 WARSTWA PRZEKLADKOWA CO 6
SZT.) WARSTW (50 SZT.)

Utozenie ,na gtucho”,

Tylko jeden wymiar na palecie,

Max wysokos¢ palety z tadunkiem 1950[mm],
tadunek zbandowany z 4 stron, nastepnie
zabezpieczony folig,

Etykieta formatu min A5 w koszulce przypieta
do paskéw bandujacych z boku i od czofa
palety, (zatgcznik ,METKA PALETOWA”)
Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbga-
litera dostawcy oraz data,

Paleta z gotowym wyrobem powinna by¢
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen
(trociny,widry,pyt) np. przy uzyciu sprezonego
powietrza.

Uwaga !

W tadunku nie mogg znajdowac sie inne elementy
takie jak przektadki, listwy oddzielajgce czy folia.
Istnieje mozliwos$¢ uszkodzenia maszyny.
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Klasa drewna (1.6-1.7.)

Wymiar

Klasa |

Klasa ll

7

-

- Fatszywa twardziel bez pekniec
powierzchniowych,
- naturalne przebarwienia drewna.

Na wymiarze 1 w klasie 2 dopuszczalne sa:

16
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Fryza mokra na ramie

GATUNEK 1.6. BRZOZA 1.7. OLCHA
SZEROKOSC [mm] 57 57 -62 57 57-62
GRUBOSC [mm] 36 36-40 36 36-40
DLUGOSC [mm] 335 335-345 335 335-345
WILGOTNOSC [%] - - - -

Wymiar obliczeniowy

SZEROKOSC [mm] 51,5 51,5
GRUBOSC [mm] 32 32
DLUGOSC [mm] 320 320

OBROBKA WSTEPNA
(PARZENIE) NIE NIE

Grubosc

Szerokosc

17
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Utozenie i pakowanie (1.6-1.7.)

Wymagany sposéb uktadania fryzu na palecie

1 warstwa = 15 szt

2 warstwa=31 szt 3 warstwa = 31 szt

Kolejne warstwy =31 szt Ostatnia warstwa = 30 szt

Uwaga !
Pomiedzy paletg a 1 warstwg nie mogg znajdowac sie inne elementy takie jak przektadki czy listwy oddzielajace.

18
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Utozenie i pakowanie — wymiar

Wymagany sposdb uktadania fryzu na palecie

15 szt
31 szt
30 szt

1502 szt

Y& 4

llos¢ sztuk

Od 2 do 48 warstwy

1 warstwa

49 warstwa

tacznie
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0,792 m?

1502 szt
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Zabezpieczenie czét

Zabezpieczenie czot:

- Wymagane zabezpieczenie emulsjg parafinowg
naktadang za pomoca pistoletu lakierniczego.

UWAGA!
Czota nie moga byc¢ zabezpieczone wapnem oraz
impregnatem.

20
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Utozenie i pakowanie

Utozenie azurowe do suszenia,

Tylko jeden wymiar na palecie,

Max wysokos¢ palety z tadunkiem 1950[mm],
tadunek zbandowany z 4 stron, nastepnie
zabezpieczony folig,

Etykieta formatu min A5 w koszulce przypieta
do paskéw bandujacych z boku i od czota
palety, (zatgcznik ,METKA PALETOWA”)
Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbga-
litera dostawcy oraz data,

Paleta z gotowym wyrobem powinna by¢
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen
(trociny,widry,pyt) np. przy uzyciu sprezonego
powietrza.

Uwaga !

W tadunku nie mogg znajdowac sie inne elementy
takie jak przekfadki, listwy oddzielajgce czy folia.
Istnieje mozliwos$¢ uszkodzenia maszyny.

21



Novigc

2. FRYZA NA POPRZECZKE

Novigo sp. z 0.0. sp. k.
ul. Wojska Polskiego 118E
Polska, 16-400 Suwafki

- NIP: 125-162-32-42

WYMAGANY MATERIAt W 100% FSC

- > ~ ~ - \
'S s - : i -‘—A-—/._ —_— . - < > ® \
W = L =

= l‘ , ‘d‘, . /



Nowvigc

Klasa drewna (2.1-2.4.)

Wymiar

Klasa |

Klasa Il

Materiat na poprzeczke wytacznie | klasy.
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Fryza mokra na poprzeczke

GATUNEK 2.1. BRZOZA 2.2. OLCHA 2.3. BRZOZA 2.4. OLCHA
PARAMETR WYMIAR ZAKRES WYMIAR ZAKRES WYMIAR ZAKRES WYMIAR ZAKRES
NOMINALNY TOLERANCII NOMINALNY TOLERANCII NOMINALNY TOLERANCII NOMINALNY TOLERANCII
SZEROKOSC [mm] 55 55-62 55 55-62 55 55-62 55 55-62
GRUBOSC [mm] 38 38-43 38 38-43 15 15-17 15 15-17
DLUGOSC [mm] 445 445 - 455 445 445 - 455 445 445 - 455 445 445 - 455
WILGOTNOSC [%] - - - - - - - -
Wymiar obliczeniowy
SZEROKOSC [mm] 50 50 50 50
GRUBOSC [mm] 35 35 12 12
DLUGOSC [mm] 440 440 440 440
OBROBKA WSTEPNA
(PARZENIE) NIE NIE NIE NIE
A
Grubosc¢
Szerokosc

-
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Utozenie i pakowanie (2.1-2.2.)

Wymagany sposob uktadania fryzu na palecie

Utozenie-catos¢

llosé sztuk
1 warstwa 8 szt
24 warstw 28 szt
23 warstwy 18 szt
1 warstwa 2 warstwa

Ostatnia warstwa 28 szt
E e —\ tacznie 48 warstw

- ¥, : = tacznie 1094 szt

Ez e 55 1094 SZT. = 0,842 m3
3 warstwa

25
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Utozenie i pakowanie (2.3-2.4.)

llosé sztuk

Wymagany sposodb uktadania fryzu na palecie

2 warstwa

1 warstwa

I |||||

|
|

3 warstwa Utozenie-catosc

==

1 warstwa 16 szt
27 warstw 56 szt
27 warstw 36 szt
Ostatnia warstwa 28 szt
tacznie 55 warstw
tacznie 2500 szt

2566 SZT. = 0,66 m?

26
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Utozenie i pakowanie (2.1-2.4.)

' ‘--r\.n.n.l o
“\- J
\\—“—\
1

Utozenie azurowe do suszenia,

Tylko jeden wymiar na palecie,

Max wysokos¢ palety z tadunkiem 1950[mm],
tadunek zbandowany z 4 stron, nastepnie
zabezpieczony folig,

Etykieta formatu min A5 w koszulce przypieta
do paskéw bandujacych z boku i od czota
palety, (zatgcznik ,METKA PALETOWA”)
Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbga-
litera dostawcy oraz data,

Paleta z gotowym wyrobem powinna by¢
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen
(trociny,widry,pyt) np. przy uzyciu sprezonego
powietrza.

Uwaga !

"'\--\\J W tadunku nie mogg znajdowac sie inne elementy
takie jak przekfadki, listwy oddzielajgce czy folia.
Istnieje mozliwos$¢ uszkodzenia maszyny.

27



Nowvigc

Zabezpieczenie czét

Zabezpieczenie czot:

- Wymagane zabezpieczenie emulsjg parafinowg
naktadang za pomoca pistoletu lakierniczego.

UWAGA!
Czota nie mogg by¢ zabezpieczone wapnem oraz
impregnatem.

28



Klasa (2.5-2.8.)

Wymiar

Klasa |

Klasa ll

&

Materiat na poprzeczke wytacznie | klasy.

29
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Fryza sucha na poprzeczke

GATUNEK 2.5. BRZOZA 2.6. OLCHA 2.7. BRZOZA 2.8. OLCHA
WYMIAR ZAKRES WYMIAR ZAKRES WYMIAR ZAKRES WYMIAR
PARAMETR NOMINALNY TOLERANCII NOMINALNY | TOLERANCII [ NOMINALNY TOLERANCII NOMINALNY ~ |[ZAKRES TOLERANCII
SZEROKOSC [mm] 50 50-56 50 50-56 50 50-57 50 50-57
GRUBOSC [mm] 12 12-15 12 12-15 35 35-39 35 35-39
DLUGOSC [mm] 440 440 - 450 440 440 - 450 440 440 - 450 440 440 - 450
WILGOTNOSC [%] 12 12-16 8 8-12 12 12-16 8 8-12
Wymiar obliczeniowy
SZEROKOSC [mm] 50 50 50 50
GRUBOSC [mm] 12 12 35 35
DEUGOSC [mm] 440 440 440 440
OBROBKA WSTEPNA
(PARZENIE) NIE NIE NIE NIE

Grubosc

A

Szerokosc
-

30
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Utozenie i pakowanie (2.5-2.6.)

Wymagany sposob utozenia fryzy

- Utozenie ,na gtucho”,

- Tylko jeden wymiar na palecie,

- Max wysokos¢ palety z tadunkiem 1950[mm],

- tadunek zbandowany z 4 stron, nastepnie
zabezpieczony folig,

- Etykieta formatu min A5 w koszulce przypieta
do paskéw bandujacych z boku i od czofa
palety, (zatgcznik ,METKA PALETOWA”)

- Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farba-
litera dostawcy oraz data,

- Paleta z gotowym wyrobem powinna by¢

x 44 szt. = 5016 kIepek =1.294 m3 oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen

AR = (trociny,widry,pyt) np. przy uzyciu sprezonego

powietrza.

«=114 WARSTW X 44 SZT=

114 wa rst

Uwaga !
W tadunku nie mogg znajdowac sie inne elementy
takie jak przektadki, listwy oddzielajgce czy folia.
Istnieje mozliwos$¢ uszkodzenia maszyny.

1 WARSTWA WARSTWA PRZEKLADKOWA
(44 SZT.) CO 6 WARSTW

31
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Utozenie i pakowanie (2.7-2.8.)

Wymagany sposob utozenia fryzy

" T = 1

- Utozenie ,na gtucho”,

- Tylko jeden wymiar na palecie,

- Max wysokos¢ palety z tadunkiem 1950[mm],

- tadunek zbandowany z 4 stron, nastepnie
zabezpieczony folig,

- Etykieta formatu min A5 w koszulce przypieta

| ‘ do paskéw bandujacych z boku i od czofa

F \ palety, (zatgcznik ,, METKA PALETOWA”)
WARSTWA PRZEKEADKOWA - Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farba-
(44 SZT.) litera dostawcy oraz data,

- Paleta z gotowym wyrobem powinna by¢
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen
(trociny,widry,pyt) np. przy uzyciu sprezonego
powietrza.

«38 WARSTW X 44 SZT-

Uwaga !
W tadunku nie mogg znajdowac sie inne elementy
takie jak przektadki, listwy oddzielajgce czy folia.
Istnieje mozliwos$¢ uszkodzenia maszyny.

1 WARSTWA  WARSTWA PRZEKEADKOWA
(44 SZT.) (44 SZT.)
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Novigc

3.FRYZA (30mm) NA POPRZECZKE

Novigo sp. z 0.0. sp. k.
ul. Wojska Polskiego 118E
Polska, 16-400 Suwafki
NIP: 125-162-32-42

WYMAGANY MATERIAt W 100% FSC
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Klasa (3.1-3.2.)

Wymiar

Klasa |

Klasa ll

@

Materiat na poprzeczke wytacznie | klasy.
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Fryza mokra na poprzeczke — nizszy wymiar

GATUNEK 3.1. BRZOZA 3.2. OLCHA
WYMIAR ZAKRES WYMIAR
PARAMETR NOMINALNY TOLERANCIJI NOMINALNY ZAKRES TOLERANCII
SZEROKOSC [mm] 35 35-42 35 35-42
GRUBOSC [mm] 15 15-17 15 15-17
DLUGOSC [mm] 445 445 - 455 445 445 - 455
WILGOTNOSC [%] - - - -

Wymiar obliczeniowy

SZEROKOSC [mm] 30 30
GRUBOSC [mm] 12 12
DLUGOSC [mm] 440 440

Szerokosc

Grubosc

35



Niezgodnosci niedopuszczalne (3.1-3.2.)

1. Fryza wygieta (poprzecznie jak czétno,
podtuznie jak banan).

2. Zbyt mata gestos¢ materiatu.

3. Pekniecia podtuzne na catej dtugosci
materiatu.

4. Seki poprzeczne na diugiej krawedzi.

5. Obecnos¢ kory

Z kazdej fryzy muszg wyjs¢ 3 poprzeczki.

36



Nowvigci

Utozenie i pakowanie

Wymagany sposob utozenia fryzu na palecie

=

1 warstwa=8

---ﬂ

3 warstwa = 20+2+2=24

ILOSC SZTUK
1 warstwa 16 szt
27 warstw 80 szt
27 warstw 48 szt
Ostatnia warstwa 40 szt
| tacznie 112 warstw
\ X2 tacznie 3472 szt

3472 SZT. = 0,55 m?
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Nowvigc’

Wymagania techniczne ogdlne dla fryz

INS.DUR.DUR.034.B
Strona 38/50

Zabezpieczenie czét

Zabezpieczenie czot:

- Wymagane zabezpieczenie emulsjg parafinowg
naktadang za pomoca pistoletu lakierniczego.

UWAGA!
Czota nie mogg by¢ zabezpieczone wapnem oraz
impregnatem.
\Wydanie Data Wykonat Sprawdzit Zatwierdzit Modyfikacja
B 31.08.2020 Arkadiusz Domel Mariusz Pawlik Janusz Staranowicz
A 09.12.2019 Arkadiusz Domel Mariusz Pawlik Janusz Staranowicz
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Utozenie i pakowanie

Utozenie azurowe do suszenia,

Tylko jeden wymiar na palecie,

Max wysokos¢ palety z tadunkiem 1950[mm],
tadunek zbandowany z 4 stron, nastepnie
zabezpieczony folig,

Etykieta formatu min A5 w koszulce przypieta
do paskéw bandujacych z boku i od czota
palety, (zatgcznik ,METKA PALETOWA”)
Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbga-
litera dostawcy oraz data,

Paleta z gotowym wyrobem powinna by¢
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen
(trociny,widry,pyt) np. przy uzyciu sprezonego
powietrza.

Uwaga !

W tadunku nie mogg znajdowac sie inne elementy
takie jak przekfadki, listwy oddzielajgce czy folia.
Istnieje mozliwos$¢ uszkodzenia maszyny.
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Novigc

4.FRYZA KROTKA NA RAMIE

Novigo sp. z 0.0. sp. k.
ul. Wojska Polskiego 118E
Polska, 16-400 Suwafki
NIP: 125-162-32-42

WYMAGANY MATERIAt W 100% FSC
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Klasa drewna (4.1-4.5.)

Wymiar

Klasa |

Klasa ll

7

-

- Fatszywa twardziel bez pekniec
powierzchniowych,
- naturalne przebarwienia drewna.

Na wymiarze 1 w klasie 2 dopuszczalne sa:
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Nowvigci

Fryza krotka sucha na ramie
GATUNEK 4.1. OLCHA 4.2. BRZOZA 4.3. BUK
PARAMETR N(\gle\mfﬁm ZAKRES TOLERANCII N (\;V,\; mmv ZAKRES TOLERANCII N mmmy TOZL/E';'ZE& "
SZEROKOSC [mm] 51,5 51,5-58 51,5 51,5-58 51,5 51,5-57
GRUBOSC [mm] 32 32-36 32 32-36 32 32-36
DLUGOSC [mm] 150-320 150-320 150-320 150-320 150-320 150-320
WILGOTNOSC [%] 8 8-12 12 12-16 12 10-14
Wymiar obliczeniowy
SZEROKOSC [mm] 51,5 51,5 51,5
GRUBOSC [mm] 32 32 32
DLUGOSC [mm] 210 210 210
A
Grubosc
Szerokosc

-



Nowvigc’

Utozenie i pakowanie (4.1-4.3.)

Wymagany sposob utozenia fryzy

A 36 WARSTW =

18 WARSTW NA PRZEMIAN X2 = 2268 fryz=0,784 m3 _

1 WARSTWA 2 WARSTWA
(3 RZEDY PO 22 SZT) (4 RZEDY PO 15 SZT.)

Utozenie ,na gtucho”,

Tylko jeden wymiar na palecie,

Max wysokos¢ palety z tadunkiem 1950[mm],
tadunek zbandowany z 4 stron, nastepnie
zabezpieczony folig,

Etykieta formatu min A5 w koszulce przypieta
do paskéw bandujacych z boku i od czofa
palety, (zatgcznik ,METKA PALETOWA”)
Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbga-
litera dostawcy oraz data,

Paleta z gotowym wyrobem powinna by¢
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen
(trociny,widry,pyt) np. przy uzyciu sprezonego
powietrza.

Uwaga !

W tadunku nie mogg znajdowac sie inne elementy
takie jak przektadki, listwy oddzielajgce czy folia.
Istnieje mozliwos$¢ uszkodzenia maszyny.
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KLASA (4.3-4.5.)

WYMIAR KLASA | KLASA I

. | 0| @

Dopuszczalne s3: @

- Fafszywa twardziel bez pekniec

powierzchniowych

- Przebarwienia, zaparzenia wynikajace z

suszenia

- naturalne przebarwienia drewna
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Nowvigc’

Fryza krétka mokra na ramie

GATUNEK 1.6. BRZOZA 1.7. OLCHA
WYMIAR ZAKRES WYMIAR ZAKRES
PARAMETR NOMINALNY TOLERANCII NOMINALNY TOLERANCII
SZEROKOSC [mm] 57 57 -62 57 57-62
GRUBOSC [mm] 36 36-40 36 36 - 40
DLUGOSC [mm] 160-330 160-330 160-330 160-330
WILGOTNOSC [%] - - - -

Wymiar obliczeniowy

Grubosc

Szerokosc

SZEROKOSC [mm] 51,5 51,5
GRUBOSC [mm] 32 32
DLUGOSC [mm] 210 210
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Nowvigci

Utozenie i pakowanie (4.4-4.5.)

Wymagany sposob uktadania fryzu na palecie

1 warstwa

Kolejne warstwy

| = e? el ) ol b el B? bl o o] ol e |

llos¢ sztuk
1 warstwa 28 szt
Od 2 do 48 warstwy 46 szt
tacznie 48 warstw
tacznie 2190 szt

Catkowite utozenie

2190 SZT. = 0,757 m?




Nowvigc

Zabezpieczenie czét

Zabezpieczenie czot:

- Wymagane zabezpieczenie emulsjg parafinowg
naktadang za pomoca pistoletu lakierniczego.

UWAGA!
Czota nie mogg by¢ zabezpieczone wapnem oraz
impregnatem.
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Nowvigci

Utozenie i pakowanie

Utozenie azurowe do suszenia,

Tylko jeden wymiar na palecie,

Max wysokos¢ palety z tadunkiem 1950[mm],
tadunek zbandowany z 4 stron, nastepnie
zabezpieczony folig,

Etykieta formatu min A5 w koszulce przypieta
do paskéw bandujacych z boku i od czota
palety, (zatgcznik ,METKA PALETOWA”)
Opcjonalnie na czole palety oznaczenie farbga-
litera dostawcy oraz data,

Paleta z gotowym wyrobem powinna by¢
oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen
(trociny,widry,pyt) np. przy uzyciu sprezonego
powietrza.

Uwaga !

W tadunku nie mogg znajdowac sie inne elementy
takie jak przekfadki, listwy oddzielajgce czy folia.
Istnieje mozliwos$¢ uszkodzenia maszyny.
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METKA PALETOWA

DOSTAWCA

DATA WYSYtKI

GATUNEK DREWNA

KLASA DREWNA

WYMIAR

ILOSC SZTUK / m3

NUMER PALETY

DATA CIECIA

WYMIAR CIECIA

Maksymalny czas miedzy produkcjg w tartaku, a rozpoczeciem procesu
suszenia wynosi 60 dni.
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